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seit mehr als 90 Jahren messerscharf und innovativ!

Die Firma JAKEL GmbH & Co. KG mit Sitz im norhes-
sischen Diemelstadt ist ein international fiihrendes
Unternehmen in der Entwicklung und Herstellung von
hochwertigen Schneidwerkzeugen und Verschleil-
teilen fiir die Agrar- und Gartentechnik. Das Produkt-
Portfolio erstreckt sich iliber Ladewagen-, Pressen-,
Futtermischwagen- und Hackselmesser bis hin zu
Messern fiir Rasenmaher. Eine Besonderheit des mit-
telstandischen Unternehmens ist, dass die Produkte
ausschlieBBlich an namhafte Originalgeratehersteller
als Erstausriister oder fiir den Aftermarket als Original-
Ersatzteil geliefert werden.

Gefolgt dem Motto ,Leidenschaft ist unser Antrieb“ wird das
Unternehmen bereits in dritter Familiengenaration von den
heutigen Geschaftsfuhrern Frank und Udo Jakel erfolgreich
vorangetrieben. Ein Alleinstellungsmerkmal stellt die Abbil-
dung der kompletten Wertschépfungskette von Produktent-
wicklung tUber den Werkzeugbau bis hin zur Endkontrolle und
die damit einhergehende Fertigungstiefe dar, was zu einem
enormen Know-how-Vorsprung fihrt. Hundertzwanzig gut
ausgebildete Mitarbeiterlnnen, modernste Technologien und
das Bekenntnis zu zwei Standorten in Diemelstadt mit insge-
samt Uber 12.000 m2 Produktionsflache liefern die Grundla-
ge fur eine Produktion von Uber drei Millionen Maschinen-
messern und Verschleillteilen pro Jahr.

Bild 1: Produktlinien der Fa. Jakel (alle Bilder © Jskel GmbH & Co. KG)

Schon im Jahre 1911 hat Prof. Georg Schlesinger von der TH
Charlottenburg seinen Studenten gelehrt: ,Auf der Schneide des
Stahls sitzen die Dividenden®. Das Zitat kann auch heute noch
auf die Unternehmensausrichtung und dessen Kernkompe-
tenz Ubertragen werden: Werkstoffentwicklung und Verschleil3-
schutz. Denn verschiedenste Einsatzbedingungen der Maschi-
nenmesser fiihren zu unterschiedlichsten Produktgestaltungen.
Beispielsweise sind sandige Bdden abrasiver und steinige Bo-
den fordern héhere Zahigkeiten der Maschinenmesser. Sogar
die Witterung spielt eine Rolle im VerschleilRverhalten. ,Das ide-
ale Messer” ist demnach weder zu entwickeln noch am Markt
verfugbar. Es gilt individuelle und kundenspezifische Messer zu
konzipieren, welche bereits in der friihen Entwicklungsphase
mit dem jeweiligen OEM-Kunden ausgelegt werden.

Aufbauend aus dem Erfahrungswissen hat Jakel einen bran-
chenweiten Malstab fur Erstausrister setzen koénnen: Der
~JADU-H1“ ist eine eigens entwickelte Hybrid-Spezialstahlsor-
te mit optimalen Werkstoffeigenschaften fir hochbeanspruch-
te Maschinenmesser und Verschleif3teile in der modernen
Landtechnik. Die patentierte Legierung ist in enger Zusam-
menarbeit mit einem fihrenden europaischen Stahlherstel-
ler entstanden und wird exklusiv fur Jakel erschmolzen. Das
Spitzenprodukt bietet ein optimales Verhaltnis in den Wech-
selwirkungen Harte, Verschleil3festigkeit und Zahigkeit. In der
weiteren anfoderungsgerechten Bauteilauslegung kénnen die
Produkte in vier Produktlinien unterteilt werden, siehe Bild 1.
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Bild 2: Vollautomatisierte Fertigungslinie zur Warmumformung

Nach wie vor stellt die ,JADU-Primo*-
Linie die meist produzierte Variante in
der Messerherstellung dar und bildet
oftmals die Grundlage fur die anderen
Produktlinien. Hier wird das Material zu-
nachst auf etwa 800 bis 950 °C erwarmt
und anschlieBend in Ol, Polymer, Was-
ser oder indirekt abgeschreckt, sodass
sich ein gehartetes Geflige einstellt.
Die Hohe des Temperaturunterschieds
und die Schnelligkeit in der Abkuhlung
sind dabei Faktoren, die mafgeblich
die Eigenschaften des spateren Mes-
sers bestimmen. Zur Erzielung einer
hdheren Zahigkeit werden die Bauteile
im Anschluss noch angelassen. Diese
Verfahren erfordern ein enormes Know-
How, um die endgultigen Eigenschaften
des Messers vorab berechnen zu kén-
nen. Bild 2 zeigt eine vollautomatisierte
Fertigungslinie zur Warmumformung fir
~JADU-Primo“-Produkte.

Zum Ausbau der Kernkompetenz und
Erweiterung des VerschleilRschutz-An-
gebots im Bereich der ,JADU-Zona“ und
+~JADU-Stratum“-Produktlinien hat Jakel
im vergangenden Jahr in eine neue La-
seranlage zum Harten und Beschichten
investiert. Die vollautomatisierte Laser-
zelle ist keine Anlage von der Stange,
sondern individuell auf die Anforderun-
gen des Unternehmens zugeschnitten.

So kénnen innerhalb kiirzester Prozess-
zeiten Teilbereiche an Maschinenmes-
sern aufgehartet oder mit einem speziel-
len Verschleil3schutz versehen werden.
Die aufgetragene VerschleiRschutz-
schicht besteht aus eigens entwickelten
Hartstoff-Legierungen mit exakt einstell-
baren Anteilen an Wolframkarbiden. Der-
artige Schichten fiihren in der Praxis zu
Selbstscharfeffekten fir dauerhaft schar-
fe Schneidkanten und erreichen ein Ma-
ximum an Verschleil¥festigkeit.

Eine weitere Innovation hat Jakel im
Jahr 2019 auf der branchenweiten Welt-
leitmesse ,Agritechnica“ vorgestellt. Das
erste Produkt aus der neuen, innovati-
ven Produktlinie ,JADU-Eco“ stellt ein
Ladewagenmesser mit vier Millimetern
Materialstarke im Grundkoérper dar, wo-
bei Standard-Ladewagenmesser heute
eine Materialstarke von finf bis sechs
Millimeter aufweisen. Durch eine ge-
Zielte Einbringung von Verstarkungsele-
menten, wie beispielsweise Rippen oder
Sicken, kdnnen bedarfsgerecht stark be-
anspruchte Bereiche des vier Millimeter-
dicken Messers verdickt bzw. verstarkt
werden. Bild 3 zeigt ein beispielhaftes
Messer mit den griinfarben dargestellten
verstarkten Bereichen. So kann zur Er-
héhung der mechanischen Stabilitat im
Bereich der Messeraufnahme eine Ma-

terialstarke von finf Millimeter geschaf-
fen werden, ohne Zusatzwerkstoffe zu
verwenden. Die entscheidenden Vorteile
dieses Messers sind: Der Leichtbauan-
satz fuhrt zu mehr als zwanzig Prozent
Gewichtsersparnis. Weiterhin  fordert
das Schneidwerk eine geringere An-
triebsleistung, was zu einem geringeren
Kraftststoff- und Kraftbedarf fiihrt. Aber
auch die Einsatzzeiten bzw. Intervalle
zwischen dem Nachschleifen werden
verlangert, wobei gleichermalen der
Zeitaufwand zum Nachschleifen redu-
ziert wird. Die Eco-Messer sind ebenfalls
rickwartskompatibel und in vorhande-
nen Ladewagen-Baureihen einsetzbar.

Bild 3: Produktinnovation ,JADU-Eco"
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In diesjahrigen Feldversuchen sind bereits erfolgreiche Versu-
che unternommen worden, die ,JADU-Eco“-Technologie auch
auf andere Messer zu Ubertragen.

Zahlreiche weitere Entwicklungen werden zusammen in
Forschungs- und Kooperationsprojekten mit Universitaten,
Fachhochschulen sowie Industriepartnern durchgefiihrt. Die
Projekte erstrecken sich Uber die Grundlagenforschung bis
hin zur anwendungsorientierten Forschung. Die gewonne-
nen Forschungsergebnisse fihren oftmals zu innovativen
Geschéftsideen und -modellen und sichern somit die Wettbe-
werbsfahigkeit in nationalen und internationalen Markten. Zum
weiteren Ausbau der Netzwerk-Aktivitaten ist Jakel ebenfalls
Mitglied im Verband Deutscher Maschinen- und Anlagenbau-
er (VDMA). Dem Verband gehéren rund 3.300 Unternehmen
an, er ist damit das gréf3te Branchennetzwerk in Europa.

Im Rahmen der kompletten Prozessbetrachtung spielt bei
Jakel auch der verantwortungsvolle Umgang mit allen Res-
sourcen im Unternehmen eine Uberaus wichtige Rolle. Ob
Mitarbeiterlnnen, Investitionen in neue Technologien oder
in die Umwelt: Verantwortung zu Ubernehmen zeigt Starke
und den Willen, etwas zu bewegen, zu verandern und zu
schitzen. So werden allein durch die Nutzung der grof3en
Photovoltaik-Anlagen sowie die Installation neuester LED-
Technologien und durch den Einsatz von Warmerickgewin-
nung mehr als 200 Tonnen CO2 pro Jahr eingespart. Weitere
Informationen erhalten Sie unter www.jaekel.eu.

Dr.-Ing. Stefan Schwarte, M.Sc.
Jékel GmbH & Co. KG

Dr.-Ing. Stefan Schwarte,
MSc. ist gelernter Tech-
nischer  Zeichner und
studierte im  Anschluss
Maschinenbau an der
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Fa. Jakel als Leiter fir den Bereich Forschung & Entwicklung verant-
wortflich und seit diesem Jahr Prokurist. Bereits wahrend des Studiums
hat Dr. Schwarte schon viele Erfahrungen in der Landtechnik sammeln
konnen: Neben umfangreichen Praxiserfahrungen in der Landwirtschaft
hat er seine Diplom- und Masterarbeit aufbauend zu der Entwicklung
von Hartmefall-bestiickten Bodenbearbeitungswerkzeugen verfasst, was
heute branchenweit zum Stand der Technik geworden ist.
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